Emalia epoksydowa chemoodporna

Wyrob dwuskladnikowy

Symbol Sktadnik I emalia
KT™M
Sktadnik II utwardzacy
KTM
Kolorystyka:

Obowigzujgca norma : PN-C-81932:1997

szeroka gama kolorow wg RAL i wedlug uzgodnien z klientem.

Sktadnik I

PKWiU 24.30.12-90.00-53(lub 54)-XXXX-XX
1317- 462-XXXXX-XXX

PKWiU 24.30.12-70.00-52-0004-XX
1318-222-82040-XXX

9.10

Przeznaczenie: Do malowania, uprzednio zagruntowanych farbami epoksydowymi, powierzchni stalowych,
stalowych ocynkowanych, aluminiowych, zeliwnych, metali niezelaznych, eksploatowanych w agresywnej
atmosferze przemystowej, miejskiej i wiejskiej oraz do malowania powierzchni betonowych basenow
kapielowych, basendow przeciwpozarowych, zbiornikéw wody deszczowej, oczyszczalni $ciekow itp.
Emalia dostosowana jest do uzytku wewnetrznego w obiektach uzytecznosci publicznej, jak szkoty,
szpitale, uslugowych i przemystowych, w tym w przemysle spozywczym do malowania powierzchni

majacych posredni kontakt z zywnoscig.

Charakterystyka ogolna : Emalie epoksydowe tworzg szybkoschnace, twarde i elastyczne powtoki bardzo

Witasnosci wyrobu :

Emalia -sktadnik I Mieszanina
Gesto$é, g /em’, najwyzej 1,24 _
Lepkos$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda 35-75 _
nr4 wtemp. 20+ 2 °C, s
Zawarto$¢ czesci lotnych, % wag., max. 30 -
Zawarto$¢ czesci nielotnych, % obj. ok. _ 55
Grubo$¢ warstwy mokrej, w pm _ 55
Grubos$¢ warstwy suchej ,w pm _ 30
Zuzycie teoretyczne przy grubosci 30um , _ 0,05
dm’/m
Zalecana ilo$¢ warstw _ 2-4 %
Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 22 _
Okres gwarancji, miesi¢cy 24

- W zaleznosci od agresywnosci srodowiska. Powloki narazone na ciggle dziatanie wody (baseny kgpielowe,

dobrze przyczepne do podtoza, odporne na S$cieranie i uderzenia. Powloki posiadaja duza odpornosc
chemiczng na alkalia, roztwory soli, produkty ropopochodne, rozcienczone kwasy nieutleniajace, wodg,
kwasne opary i gazy (H,S, SO, CS,), weglowodory alifatyczne i aromatyczne. Ponadto sa odporne na
dziatanie podwyzszonych temperatur do 150°C, a w przypadku emalii srebrzystej RAL 9006 do 250°C.

oczyszczalnie Sciekow itp.) powinny skladacé sie z co najmniej 4 warstw emalii, a powierzchnia betonu musi by¢

przed wlasciwym malowaniem obficie zagruntowana rozcienczong emaliq epoksydowq lub lakierem epoksydowym.



Emalia epoksydowa chemoodporna

Stosowanie

1. Podloze : Powierzchnie stalowe, stalowe ocynkowane, aluminiowe, zeliwne pokryte farbami epoksydowymi do
gruntowania, powinny by¢ suche, pozbawione oleju, ttuszczu, kurzu itp.
Podloze betonowe po 28 dniach dojrzewania, suche (max. 4% wilgoci), nalezy oczysci¢ z kurzu, piasku, oleju,
thuszczu 1 nastegpnie obficie zagruntowacé zestawem epoksydowym (emalia Iub lakier + utwardzacz), rozcienczonym
dodatkiem ok. 20 % rozcienczalnika.
2. Metoda nakladania :
- natrysk hydrodynamiczny:
-$rednica dyszy - 0,28 - 0,38 mm ( 0,011 -0,015")
-ci$nienie na dyszy - 120 - 200 barow
- natrysk pneumatyczny: lepko$¢ robocza 18 - 22 s wg kubka Forda nr 4, w temp. 20 + 2 °C,
- pedzel, watek: lepko$¢ robocza 45 -50s -, - (aplikacja watkiem daje efekt , strukturki)
3. Przygotowanie emalii: Wymiesza¢ skladniki oddzielnie, a nastgpnie polaczy¢ w nastepujacych proporcjach
i wymieszac :

Emalia z potyskiem* Emalia potmatowa* Emalia matowa*
wagowo opakowanie wagowo opakowanie wagowo opakowanie
(litry) (litry) (litry)
Sktadnik I 100 10 100 10 100 10
Sktadnik IT 38 4 23 2,5 18 2
(utwardzacz)

* Utwardzacz nalely dodawaé w proporcji Scisle okreslonej dla danego typu emalii. Ilos¢ utwardzacza nie
wplywa na stopien polysku powloki.
Mieszaning pozostawi¢ pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temp.
20 °C wynosi 8 hi moze ulec skroceniu wraz ze wzrostem temperatury. Po uptywie tego czasu mieszanina zeluje
i staje si¢ nieprzydatna do stosowania.
Rozcienczalnik : do wyrobow epoksydowych PKWiU 24.30.22-73.00-40-0001-XX
KTM 1318-154-01010-6XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury : jak wyzej
4. Warunki malowania :
— temperatura podtoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35°C, i 0 3 °C wyzsza od temp. punktu rosy
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85 %
— dobra wentylacja
— temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C

Zaleca si¢ malowacé w pogodne dni. Nie malowaé w czasie deszczu i mgly.
5. Czas schnigcia powloki : w temp. 20 + 2 °C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza 55 £ 5 %, najwyzej

stopien 1 -  1h, stopien4 - 24 h,
w temp. 120 + 5 °C
stopien7 - 05h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwy : w temp. 20 +2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55 +5 %
Kolejne warstwy emalii mozna naktada¢ w odstgpach minimum co 4 h (przy pedzlu i walku) lub co 3 h (przy
natrysku), a max do 1 m-ca. W przypadku malowania po okresie diuzszym niz 1 m-c w celu uzyskania jak
najlepszej przyczepnosci emalii, zagruntowane podtoze nalezy przeszlifowaé, a nastepnie wysuszy¢ i odpylic.

7. Czas catkowitego dotwardzania powloki : w temp. 20 £ 2 °C, co najmniej - 7dni
Powloka emalii epoksydowej narazona na cigglte dziatanie wody lub agresywnych $rodkéw chemicznych powinna
sktada¢ si¢ z co najmniej 4 warstw. Przed oddaniem do eksploatacji powinna by¢ sezonowana w temp. 20 £ 2°C
przez minimum 21 dni.

Uwaga: Kredowanie powlok epoksydowych, zachodzqce pod wplywem promieniowania UV, zawartego w swietle
stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nie wplywa na wlasciwosci ochronne i eksploatacyjne powlok.
Czasy te mogq ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, wilgotnosci powietrza, warunkow wentylacji, ilosci
warstw i grubosci powloki.

8. Poprzednie wymalowania : farby epoksydowe do gruntowania, farby epoksydowe do gruntowania
grubopowtokowe szybkoschngce EPOKSYKOR ZN, AL, FC oraz EPOKSYKOR MIO produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i P.PoZ : 7Z¢ wzgledu na lotne i palne sktadniki emalii nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP

i p. poz zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura (-20)+30°C, miejsca ostonigte przed opadami atmosferycznymi,

promieniami stonecznymi oraz potozone z dala od zrédet ciepta.

Informacje dodatkowe_: wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajq z badan laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej. W przypadku specjalnych zastosowan
stuzymy dodatkowymi informacjami.
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